CORODUR Verschleiss-Schutz GmbH Thale

Angaben in Gew.% Hérte des
Produktname. reinen Anwendungsgebiete
C Si Mncr Ni Mo Co Nb V W So. Schweiigutes
® 180-200 HB
Corthal®200K 0,1 (04 6 | 19 8,5 verfestigt 400 HB .
200-230 HB Schlagleisten,
Corthal® 240 K 1 04 14 4 0,6 " ) T hochschlagfest, Pufferlagen,
verfestigt 450 HB \\yaizen, Schienen, Brecher
® 220-250 HB

Corthal®250K |04 (04 16 14 1,2 0,6 0,2 verfestigt 500 HB

Corthal® 300 01 05 15 1,5 0,4 280-325 HB  |Seilrollen, Rader, Wellen
Corthal® 310 0,12 115 2 |1 0,2 0,1 43-45 HRC StrangguBrollen

Corthal® 328 0,08 6 0,7 280-325 HB  |Block- u. Kniippelwalzen

Angaben in Gew.% Harte des
Produktname reinen Anwendungsgebiete
C Si MnCr Ni Mo Co Nb V W |So. Schweiigutes
Corthal® 337 0,20 5 (0,2 4 48-50 HRC Stiitzwalzen, Fiihrungsrollen
Corthal® 356 0,05 17 4 1 0,2 0,2 40-42 HRC StrangguBwalzen
Corthal® 400 0,15 2,5 0,4 38-42 HRC Laufrader, Seilrollen
Corthal®440 0,25 12 2,3 1,5 1 BERSOIERN o s ceu
HeiBbereich

Corthal® 450 0,2 4,5 0,3 42-45 HRC  |Kranlaufrider, Schaken
Corthal®476 0,25 16,5 4 1,5 1,5 1 1 SEDERG [ C R ITINEE,

Warmverschlei
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CORODUR Verschleiss-Schutz GmbH Thale

Angaben in Gew.% Harte des
Produktname reinen Anwendungsgebiete

C Si MnCcr Ni Mo Co Nb V W So. Schweiigutes

Corthal®502 | 0,3 12,5 1,5 2 2 1 48-51 HRC |Warmharter,
WalzenschweifBung
® _ Fiihrungsrollen,
Corthal® 580 0,35 5 1,5 04 1,2 48-52 HRC Warmarbeitswerkzeuge
Corthal®603 0,25 6 1,5 1,5 1,3 46-48HRC  Gichtgasglocken,
WalzenschweiBung
Corthal® 600TiC 1,8 1,4 7 1,4 Tis| 5456HRC |Zementwalzen, :
Zerkleinerungsmaschinen
Corthal® 600 05 1 3 65 0,8 0,4 54-56 HRC
Corthal® 601 05 1 3 6 1,6 1,5 1 55-58 HRC  Baggerzdhne,
Baggerschneiden, Kies-
Angaben in % Hirte des pumpen,_Forderschnecken,
. Schlagleisten,
Produktname reinen

. ] SchweiBautes Brecherwalzen StraB3enbau,
C S§i Mn Cr Ni Mo Co Nb V W So. 9 Schredder-

anlagen, Turasse,

Corthal® 606 06 09 25 4,5 55-57 HRC  Gesteinsaufbereitung

Corthal®609 0,5 2,7 9,5 56-57 HRC

Corthal®612 | 0,5 0,9 1,2 12,5 54-56 HRC | >augbagger, Kiespumpen,
Ventile

Corthal®622 0,65 5 06 1 3,3 55-58 HRC  |Brammenpressen,
Stachelwalzen

Corthal® 634 0,4 16 03| 1 0,3 53-56 HRC Mischerfliigel und -wannen

Corthal®760 1,6 65 1,4 85 0,3 55-57 HRC  [cementwalzen,

BrikettpreBwerkzeuge
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CORODUR Verschleiss-Schutz GmbH Thale

Angaben in Gew.% Hirte des
Produktname reinen Anwendungsgebiete

C Si Mncr Ni Mo |/Co Nb V W |so. SchweiBgutes

Corthal® Wz 50 | 0,3 2,5 0,6 4,5 48-50 HRC ~ Warmschnitte, Matritzen,
Stempel, PreBdiisen,

Schmiedewerkzeuge,

Corthal® Wz 55 0,3 2,5 2 03 7 53-56 HRC  |Schermesser
Corthal® WZ 59 (0,60 4 3,5 3,5 s g | SRR, W
Kaltarbeitswerkzeuge
ca. 35 HRC - - =
Corthal® WZ 6356 0,03 18 | 4 |12 Ti+ | warmaushértend b. GRS AL AT U 2, L s
51 HRC u. Scherwerkzeuge
Corthal®42 1,8 0,9 1,2 28 3 (0,8 41-44 HRC |[PreBschnecken, Kneter,
korrosionsbest.
Corthal® 50 3 1,8 1,8 16,5 e [P, S
Schlag
Corthal® 55 5 28 B+ | 5559HRC |Pumpen, Mischerflugel,
Forderschnecken
Corthal®55Mo 5 1,7 27 1,3 SEEDERE |k EIE ISR )
Mahlschiisseln
Corthal® 56 55| 1 32 60-64 HRC Verbundplatten, Ventilatoren
Corthal® 59 5 /1,5 32 59-61 HRC | Landwirtschaft, Kiesbagger
Corthal®59L 3,7 1,2 32 0,5 Seezo Mg [PDEED EERER I ey

korrosionsbest.
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Produktname

Corthal® 60

Corthal® 61

Corthal® 62

Corthal® 64

Corthal® 65

Corthal® 66

Produktname

Corthal® 67

Corthal® 68

Corthal® 69

Corthal® 70

Corthal® 72

C Si Mn
54 1,1
5,4
55 1,2
3,8
5,2
4 11
C Si Mn
5 1
5 08
52 0,7
52 1
5 1,2

Angaben in Gew.%

Cr

22

22

22

22

21

19

Angaben in Gew.%

Cr

22

38

32,5

27

27
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Mo Nb |V W
7
7
3
0,8 0,8
7 7 1
03 13 04
Mo Nb |V W
10
55
7
3 9 1

So.

B+

1,0

1,5

So.

B 2

1,5

1,5

CORODUR Verschleiss-Schutz GmbH Thale

Harte des
reinen
SchweiB3gutes

61-63 HRC

62-65 HRC

60-63 HRC

62-64 HRC

63-65 HRC

67-69 HRC

Harte des
reinen
Schweil3gutes

64-67 HRC

66-68 HRC

64-67 HRC

62-64 HRC

60-63 HRC

Anwendungsgebiete

Mischerfliigel, Baggerziahne

Bergbau, Baggerzahne,
Schaufelkanten

Schlagplatten,
Pelettieranlagen

Mineralzerkleinerung,
Ziegelei-Ind.

HeiBBbereich, Stachelbrecher,
Schurren

Siebe, Schiirfkiibel

Anwendungsgebiete

Klinkerbrecher, Betonpumpen

HeiBsiebe, Mahlfldchen

Sinterroste, Mischerfliigel

Mahlkoérper, Mahlbahnen

Brecherwalzen, Sinterroste,
Brechersterne
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Produktname

Corthal® 75
Corthal® 78
Corthal® 87

Corthal®l 720

WSC DUR Fe

WSC DUR Ni

Produktname

Corolit 1
Corolit 6
Corolit 6LC
Corolit 6HC
Corolit 12

Corolit 21

Angaben in Gew.%
C Si | Mn | Cr Ni (Mo Nb V W | So.
55 1,2/ 0,6 22,5 4 6,2 08 14
55 1,3 16 6,5 6 B1l
52| 1,2 1 29 7 B+
05 1,2 1,5 3 + .
/A /4 /4 4,8

C, Cr,Co, W Werkzeugstahlmatrix mit eingelagerten
Wolframkarbiden (58%)

Ni, Si, Cr, B Matrix mit eingelagerten Wolfram-
Schmelz-Karbiden (62%)

Angaben in Gew.%
C |Si Mh| Cr [Ni Mo/Co Nb V W  Fe
24 0,7 01 29 R 11 <2,5
1,1 1 0,6 28 R 4,5 <2,5
08 |1 06 28 R 4,5 <25
1,3 1 0,7 29 R 4,5 <25
14 08 0,1 29 R 4,5 <25
0,25 0,8 0,3 27 2555 R <2,5
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CORODUR Verschleiss-Schutz GmbH Thale

Harte des
reinen
SchweiBBgutes

62,64 HRC

64-68 >HRC
64-66 HRC

64-68 HRC

Matrix: 65-67 HRC
Karbide: ca. 2400
HV0,4
Matrix: 54-56 HRC
Karbide: ca. 2400
HV0,4

Harte des
reinen

So. SchweiBgutes

25-55 HRC

40-43 HRC

36-39 HRC

43-46 HRC

45-48 HRC

30-35 HRC
verfestigt 45 HRC

Anwendungsgebiete

Gichtgasglocke,
Schlackenbrecher

Bergbaugerite,
Klinkerbrecher, Betonpumpen

Erzaufbereitung, NaBBbereich

Fiillldraht fiir die 1-
LagenSchweiBung

Tiefbohrtechnik,
Mineralverschleif3

hoch Wolfram-Karbid-haltig,
hochste Abrasion

Anwendungsgebiete

Abrasion, Erosion, Korrosion,
Kavitation bei hoher
Temperatur, Pumpen,
Extruderschnecken,
Lagerflachen, chem. Ind.,
Warmscheren, Ventile
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Corolit 25

Corolit 306

Produktname

Thaloy® C

Thaloy® Co

Thaloy® 520
Thaloy® 625
Thaloy® SE21/35
Thaloy® SE6/40
Thaloy® SE12/50

Thaloy® SE1/58
NIFE 36

NIFE 60/40
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01 0501 20 10

06 13 1

C Si

0,1

0,08

0,05

0,05

0,1 |45

0,35 4,5

0,50 4,2

0,75 4,2

Mn

0,5

R 15 <2,5
25 5505 R 7 2,5 <25
Angaben in Gew.%

Cr |Ni Mo |Co [Nb |V W |Fe
16 R |17 5 <7
16 R 16 25 0,35 45 <5
19 R 5 |11 03 |5
22 R 9 3,5 <5
22 | R 4 <4
22 R 1,5 <5
22 R <5
13,5 R
. 36 R

R 40
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250-280 HB
verfestigend

36-38 HRC

Harte des
reinen
S0. \schweiBgutes
250-280 HB
verfestigend
200-240 HB

verfestigt 420
HB

Ti3 | 3335 HRC
1.7 | verf.35-45 HRC

Zugf.:750 MPa

Dehnung 30%

B
1,6 33-36 HRC

B
1,6 41-43 HRC

B
2,7 46-50 HRC
B 5560 HRC

3
140-160 HB

Cu
+ 160-190 HB

thermoschockbestandig,
Lagersitze, Gleitflachen

Anwendungs-
gebiete

Hammer- und Schmiedesittel,
Gesenke, Pilgerdorne,
Schmiedematritzen,
PreBdorne,

hohe Schlag- u.
Warmbeanspruchung

chemische Industrie, Ofenbau

Chemischer Apparatebau,
Riihrwerkzeuge,
Lebensmittelindustrie,
Armaturen, Nukleartechnik,
Extruderschnecken

GuBschwei3draht f. GGG,
Schleuderguf3, TemperguB3
usw.
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Angaben in Gew.% Harte des
Produktname reinen Anwendungsgebiete
C Si Mn Cr Ni Mo Nb So. SchweiBgutes
Corthal®CrMol | 0,07 0,7 15 1,3 0,5 Ti+  270300Hp nochfeste Puffer- und
Aufbaulagen
Corthal® 4009 012 08 1,2 135 0,5 300-350 HB
Corthal® 4015 | 0,10 17 220-240 HB
Corthal® 4028 0,30 13,5 0,5 46-48 HRC | Dichtflachenpanzerung,
Briickenlager, Gleitringe,
Corthal® 4115 | 0,20 17 1 42-44 Hrc ~ Fiihrungslager,
korrosionsbestandige
Auftragungen, Armaturen
® _ ’ r
Corthal® 4122 0,35 17 1 48-52 HRC Zentrifugen
Fliissigkeitspumpen,
Corthal® 4351 0,05 0,9 1,1 14 5 0,75 38-41 HRC Ventilsitze, auflegierte
Pufferlagen, StrangguBrollen,
Corthal® 4370 0,06 6,5 19 8,5 180-200 HB Wasserturbinen
Corthal® 4459 0,04 22 12 3 180-200 HB
Corthal® 29/9 012 05 15 29 9 210-230 HB
43-45 HRC
Corthal® SER <0,1 43 | 45 18 9 5,5 1 warn;ausgehgrtet Gleitbahnen, Dichtflachen
53-57 HR
hoch korrosionsbestindig
® ~ ’
Corthal® 35 <0,1 1,3 1 29 B3 38-42 HRC Stellitersatzlegierung
Corthal® 200K | 0,4 15 | 10 06 06 BO6 350380 HB |Crosion Kavitation,

Stellitersatzlegierung
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FULLDRAHTELEKTRODEN 2UM SCHWEISSEN VON WERKZEUGEN AUS WARMARBEITSSTAHL

- o . ”
Produktname Angaben in Gew.% Zug:lestlgzkelt H:Rrée Anwendungsbereiche
c Isi Mnlcr Ni Mo v w [so. /mm
Corthal®812 (0,10/0,5 0,6 |10 1 | 2 2 ole 1200-1400Y 38-44
14
Corthal® 813 0,10 0,6 0,6 10 1,7 3 oTIz 1300-1500Y 41-47
’ thermoschockbestindige
Corthal®814 (0,15 0,6 0,6 10 1,7 3 T 1400-1600 | 44-485 |und hochwarmfeste
0,2 Fiilldrahtelektroden zur
Corthal®816 0,20 0,7 0,6 10 1,7 3 T | 1600-1800 | 48552 [Lnstandsetzung und
0,2 vorbeugenden
Corthal®818 (0,24 0,7 0,6 10 1,7 3 03 1,4 U 1800-2000” | 52-55,5 Standzeitverlangerung an
! | ' ! " 10,2 > \Werkzeugen aus

Ti Warmarbeitsstihlen, wie

Corthal®864 0,20 0,7 0,6 5 1,5 04 14 ., | 1400-1600 = 44485 2B, Matrizen,

Ti Schmiedegesenke u.a.
Corthal® 866 0,25/0,7 0,6 | 5 25 06 24 0.2 1600-1800 48,5-52

14
Corthal®868 0,35 0,8 0,6 5 3 0,7 26 OTIZ 1800-2000% 52-55,5

14

Y noch gut mechanisch bearbeitbar
2 nur fiir Flachgravuren

email: corodur-thale@t-online.de Fon : +49 (0)3947-491-0 Seite 8




